Einfache Methode, grope Wirkung:
Die Standardlift Aufzugsanalyse —J
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Die Fahrqualitatsanalyse ermdglicht erstmals eine objektive und reproduzierbare Bewertung von Aufzugsanlagen.

Dabei werden die Leistungsdaten der Aufzugsanlage wie Geschwindigkeit, Beschleunigung, Verzégerung und die Fahrstrecke
gemessen.

In die Bewertung flieRen die Beschleunigung und die Vibrationen im Fahrkorb wahrend der Fahrt, der Ruck, die Einfahrt und
Ausfahrt aus der Haltestelle sowie die Stellung der Filhrungsschienen im Schacht ein.

Mit dem ausflhrlichen Bericht erhalten Sie alle relevanten Diagramme und Tabellen der ermittelten Werte.

Ihr Vorteil dabei ist, dass durch die Fahrqualitatsanalyse die Wirtschaftlichkeit Ihres Aufzugs wesentlich verbessert wird, denn bei
einer regelmaBigen Durchflihrung kénnen Veranderungen und eventuelle Mangel friihzeitig erkannt und behoben werden, bevor
es zu Schaden und Betriebsstorungen kommen kann. Dies tragt zu einer Kostensenkung im Bereich der Aufzugsanlage bei.

Die Fahrqualitatsanalyse kann mobil mittels eines Messsystems und eines Laptops durchgeflihrt werden. So ist eine schnelle
und jederzeitige Messung mdglich. Das System ist sowohl fir Seil- als auch fur Hydraulikaufziige einsetzbar.

Im Bericht werden Vorschlage zur Optimierung und zum Werterhalt der Aufzugsanlage beschrieben.

Qualitatsmessung auf Basis der 1S0-Norm 18738:

B Fahrqualitat der Aufzugsanlage mit entsprechenden B Ubertragung von Kérperschall
Grenzwerten (vom Triebwerksraum in Wohnraume)
B Leistungsdaten der Aufzugsanlage B Rundlauf von Treibscheiben und Umlenkrollen
B Lotabweichung der Fihrungsschienen B Anderung des Fahrverhaltens durch Partikel im Hydraulikél
B Anderung der Taktfrequenz (Pulsweiten-Modulation) B Zustand des Hydraulikaggregats (Pumpe/Ventile)
B Zustand der Fahrkorbfiihrungen (Gleit- und Rollenfiihrung) B Lastmessung von Kabine und Gegengewicht
B Schienenstolle B Kontrolle der Seilspannung
B Rutschen der Seile Uber die Treibscheibe B Messgerat zur Uberpriifung von dynamischen und
B Vibrationen/Schwingungen von Tragmitteln statischen Kraften an Schliefkanten von Automatikttren
B Bewegung von Befestigungsteilen B Laser-Messsysteme zur Uberpriifung von MaRRen wie
(Schienenblgel, Maschinenrahmen usw.) stichmal} etc.
B Defekte Kraftubertragung (Kupplung) B Lasergestitzte Temperaturmessung

B Funktionalitat von Antrieb und Frequenzumrichter B Messung des Schallpegels
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Beispiel

Die Fihrungsschienen stehen nicht lotrecht im Schacht, dadurch werden die Fahrkorbflihrungen stark belastet und die Seile
schwingen auf. Dadurch steigt der Verschleil? der Komponenten, die Fahrqualitat leidet und das Ausfallrisiko der Aufzugsanlage

steigt (wie im Diagramm dargestellt).
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